REIBEN & SENKEN VHM REAMING & COUNTERSINKING VHM (S50LID CARBIDE)
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Die angegebenen Einsatzgehiete sind Richtlinien. Die genauen Einsatzdaten finden Sie im jeweiligen Artikel!

The indicated operational areas are estimated guide lines. The exact dates of use please find at the specified articles!
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REIBEN & SENKEN VHM REAMING & COUNTERSINKING VHM (S0LID CARBIDE)
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Die angegebenen Einsatzgehiete sind Richtlinien. Die genauen Einsatzdaten finden Sie im jeweiligen Artikel!
The indicated operational areas are estimated guide lines. The exact dates of use please find at the specified articles!
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VHM-CNC-8-Fachwerkzeuge

I E.5615.0 I E.5616.0 E.5617.0
| Universal | | Universal | Universal |
Y — ——

WERKS- WERKS-
(COMPANY) (COMPANY)
VHM NORM VHM VHM NORM

—— ——/ e/ ) U ) —
{90°) @ {60°) {1202 @
A DO Rl
— — ——
UNIVERSAL UNIVERSAL UNIVERSAL
T00L & T00L &
—/ \qu —d2- | S— ~————/ \iqa d2—

d1

0,50
0,60
0,70
0,80
0,90
1,00
1,20
1,40
1,50
1,80
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

L

Werkzeug...

Tool ...

Planetfrasen
Circular milling

Artikel-Nr. Article-No.

12

1,0
1.2
1,4
1.6
1.8
2,0
2,4
2.8
3.0
3.6
4,0
50
6.0
8.0
10,0
12.0
16,0
18.0
20,0
26,0
32,0

Anbohren
Center Drilling

11

38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
50
50
50
60
70
70
70
80
100

d2

3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
4,0
50
6.0
8.0
10,0
12,0
12,0
16.0
20,0

V-Nuten-
Frasen

E.5615.0
€

Stuck piece

1

V-slot milling

Schragfrasen
Milling of sloping

surface

Kombiniertes
Plan- und
Schrégfrasen

Combinde Face
milling and milling

Planfrisen
Face milling

of sloping surfaces

29,00
29,00
29,00
29,00
29,00
29,00
29,00
29,00
29,00
29,00
29,00
29,00
24,50
25,80
27,00
33,20
42,00
53,00
55,00
78,00
30,00

== Solid carbide

CNC-8-fold tools

Fazowniki 8-funkcyjne z wegli-
ika spiekanego do maszyn CNC

I_ISvasatore MD per CNC

metal duro para

: Herramienta
8 aplicaciones CNC

E.5616.0
€

Stick piece
38,00

36,00

36,00

36,00
36,00
29,00
31,00
33,00
39,00
54,00
68,00
70,00
98,00
170,00

Bohren
Drilling

E.5617.0
€

Stick piece

29,00

29,00
29,00
24,00
25,00
27,00
31,00
45,00
57,00
58,00
78,00
134,00

.8

Anwendungen

Applications

o | =

Bohren HSSE | Gewindebohrer

Reiben HSSE | Bohren VHM

Reiben VHM

Frasen VHM |Frasstifte VHM

ool <4 o

Frasen HSSE |WP-Werkzeuge

Nachschleifen Lehren Sage
— — —
n = o

Sonstiges
A
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VHM-Kombi-Kegelsenker 60°/90°

5.03

E.5604.0

Universal

VHM

VHM-Kegelsenker

)
WERKS-

(COMPANY)

NORM
-/

Smm—

UNIVERSAL

N——/
—

&

|

d1

E.5603.1

Universal

DIN
335

\. J

Smm—

UNIVERSAL

N——/
———

<60

HRC
—

d1

4,30
5,30
6,30
8,30
10,40
12,40
16,50
20,50
25,00
31,00

N

AL
n A

Artikel-Nir. Article-No.

11

60
70
75
75

Artikel-Nr. Article-No.

11

40
40
45
50
50
56
60
63
67
67

d2

6.0
8.0
10,0
12,0

d2 h9

4,0
4,0
5.0
6.0
6.0
8.0
10,0
10,0
10,0
10,0

5454 Solid carbide countersink 80°/90°

Pogtebiacze trzyostrzowe 60°/90° z
weglika spiekanego wg normy
zaktadowej

I_ISvasatDr'e in MD combinati 60°/90°

:Avellanador‘ conico combi B0°/90°
en metal duro integral

E.5604.0
S

Stiick piece

20,00
31,00
34,00
48,00

L]

= Solid carbide countersink

Pogtebiacze trzyostrzowe 90° z
iweglika spiekanego wg DIN 335

I_ISvasatori in MD

Avellanador cénico en metal
duro integral

E.5603.1
=
Stick piece

36,00
36,00
36,00
45,00
53,00
58,00
65,00
87,00
104,00
169,00



VHM-Vor-/Riickwartsentgrater 45°

Universal

I E.5612.1
|

UNIVERSAL
TooL

N/

d1

1,80
2,80
4,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00

VHM-Entgrater

10
13
18
60
60
60
60

| E.5613.1
|

Universal

WERKS-
(COMPANY)
VHM || ‘Norm
\ v

UNIVERSAL
[ TooL ]

N\ A

60°/|| Blue
Cut
\ J \\ 7

|

=65
HRC

|

e W o

& HRC
HB

) — SRR

d1 h6

1,00
2,00
3,00
4,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

| Fd14

Hd24

Artikel-Nir. Article-No.

Schneidenbreite
cutting width

1,2
1,2
20
2,0
20
4,0
4,0
8,0

11

100
100
100
100
100
100
100
100

5614.1

Universal

Artikel-Nr. Article-No.

11

38
38
38
54
57
63
72
83
92
104

d2

(o) RV SN ¢ WS I ¢ )

e8]}

12
16
20

rd2-

Hals
neck
1,2x8
2,0x8
2,0x10
4x15

6
6
6
10

Zahne
flutes

w

OO0 oo o>~DdWwow

d2

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
10,0

==y Solid carbide forwards/backwards
' deburring tool 45°

Fazowniki z weglika spiekanego 45°
od czotfa i od spodu, wg normy
zaktadowej

I_ISvasatori per interni 45°

Rebabador 45° hacia delante y atras
en metal duro integral

E.5612.1
Zahne " € .

flutes Stiick piece
3 42,00

42,00

42,00

45,00

57,00

69,00

82,00

110,00

A BdMDdMDdMDdMDdOD

%Solid carbide deburring tool
Fazowniki 60/90° z weglika

ispiekanego do materiatéw
utwardzanych do 65HRC

I_ISvasator'i frese in MD

Rebabador en metal duro integral

E.5613.1 E.5614.1
= €
Stick piece Stick piece

16,00

16,00

16,00
15,00 15,00
18,00 18,00
22,00 22,00
26,50 26,50
39,00 39,00
58,00 58,00
84,00 84,00
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Bohren HSSE | Gewindebohrer

Reiben HSSE | Bohren VHM

Reiben VHM

Frasen VHM |Frasstifte VHM

ool <4 o

Frasen HSSE |WP-Werkzeuge

Nachschleifen Lehren Sage
— — —
n = o

Sonstiges
A
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5.05

VHM-Entgrater lang

E.5636.1

| Universal

7
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VHM || Norm
\ 7

N\

UNIVERSAL

g o N\

|7

& nre |2
| HA

1) L ‘:J

( 1E  anc)
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j=1
=

= |
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Artikel-Nr. Article-No.

11

100
110
150
150
150
150

VHM-Bohrreibahlen mit Innenkiihlung

E.5635.1

| Universal

|
L

{ 3 b A
TOL. — 5xD
—

H7 —

's N
WERKS-
(COMPANY)
VHM || ‘Norm

. 7

\ S :I J [

Blue
Cut

1/ )
%) UNIVERSAL
PPV TOO0L

d1 H7

3,00
4,00
5,00
6,00
8,00
10,00
12,00
14,00
16,00

|
|

a,

E

E

i

12

12

28
36
44
44
53
61
71
77
83

d2

4
5]
8

10

12

16

=

Artikel-Nir. Article-No.

11

66
74
82
82
S
103
118
124
133

d2 h6

ZwischenmalBe auf Anfrage Intermediate sizes on demand

BohrungsuntermaBtabelle fur Reibahlen Prehole diameter chart for reamers:

6.0
6.0
6.0
6.0
8.0
10,0
12,0
14,0
16.0

Zahne
flutes

4

(02 e ) Je) N NN

<g 1T mm
-0,10

>g 10 mm

-0,20

>g 20

-0,25

%Solid carbide deburring tool long

Fazowniki dtugie 60°/90° z
-'weglika spiekanego do materiatéw
utwardzanych do B5HRC

I_ISvasatori frese in MD, serie lunga

Rebabador en metal duro
integral, serie larga

E.5636.1 E.5637.1
= =
Stick piece Stick piece

26,50 26,50
38,00 38,00
56,00 56,00
70,00 70,00
86,00 86,00
142,00 142,00

Zahne
flutes
2/4
2/4
2/4
2/4
2/4
2/4
2/4
2/4
2/4

> g 30
-0,30

==y Solid carbide drill reamers
- with internal coolant

| Wiertto-rozwiertaki z weglika spiekan-
ego z chtodzeniem wewnetrznym

Punte alesatori MD con fori
lubrificanti

:Broca escariador con refrigeracion
interior metal duro integral

E.5635.1
S

Stick piece

Auf Anfrage

on demand

<g 30
-0,40



VHM-Automaten-Maschinenreibahle kurz

Universal

| —d 14

d1 H7

3,00
3,20
3,50
4,00
4,50
5,00
5,50
6,00
6,50
7,00
7,50
8,00
8,50
9,00
9,50
10,00
11,00
12,00
13,00
14,00
15,00
16,00
17,00
18,00
19,00
20,00

BohrungsuntermaBtabelle fur Reibahlen Prehole diameter chart for reamers:

24

20
20
20
20
22
22
22
22
22
20
20
20
20
22
22
22
22
22
20
20
20
20
22
22
22
22

11

56
56
56
56
63
63
63
63
63
71
71
71
71
71
71
71
80
80
80
80
80
80
80
100
100
100

.

Artikel-Nr. Article-No.

d2 h6

2,5
2.8
3.0
3.6
4,0
4,0
5.0
50
5.0
8.3
6.3
8.3
6.3
8.0
8.0
8.0
10,0
10,0
10,0
12,5
12,5
12,5
12,5
186.0
16,0
186.0

<21 mm
-0,10

>g 10 mm
-0,20

>g 20

-0,25

NjEd . . .
=== Solid carbide machine reamers short

Rozwiertaki maszynowe krétkie z
iweglika spiekanego

UAIesatori a macchina MD serie corta

iEscariador de maquina en metal
duro integral, serie corta

E.5605.0
€

Zahne ) ;
flutes Stuick piece

(0]

31,00
35,00
35,00
36,00
42,00
45,00
47,00
48,00
51,00
57,00
60,00
60,00
69,00
69,00
72,00
72,00
91,00
100,00
133,00
151,00
168,00
208,00
231,00
247,00
259,00
298,00

00 0OOmMOOMOoLmOMOoDmOoODOMmMOoOOOMOMODOMOOOOOMOODOOMOoOOoOOoOOoOaom o

> e 30 <o 30
-0,30 -0,40

O | =

Bohren HSSE | Gewindebohrer

Reiben HSSE ‘ Bohren VHM ‘

Reiben VHM

Frasen VHM |Frasstifte VHM

ool <4 o

Frasen HSSE |WP-Werkzeuge

Nachschleifen Lehren Sage
— _— —_—
n = o

Sonstiges
—
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VHM-Maschinenreibahlen kurz

e

Solid carbide machine reamers short
E.5619.0

| Universal |

{ N\
werks.| [ "!ifé] ,

( Rozwiertaki maszynowe
I ~otkie z weglika spiekanego

I_IAIesatori MD, serie corta

—
(COMPANY)
VHM || ‘orm | |—

)
TOL.
0/+0,005

:Escar‘iador‘ de maquina en
13 metal duro integral, serie corta

FORM UNIVERSAL l
B * = ab @ 3,0 mm Zahnezahl 6 Lieferzeit: 2 Arbeitstage
N— — g = si:ar‘ting from @ 3,0 mm 6 flutes De/ivery time: 2 Wgrking days
Artikel-Nr. Article-No. E.56€19.0
0/:0,005 i2 13 i d2 Tutes Stiiokpicce
0,10- 0,19 5 10 35 15 4 78,00
0,20 - 0,29 5 10 35 1,6 4 71,00
0,30 - 0,47 5 10 35 1,6 4 64,00
0,48 - 0,53 5 10 35 15 4 64,00
0,54 - 0,59 5 10 35 1,6 4 62,00
0,60 - 0,69 6 12 35 15 4 58,00
0,70- 0,79 6 12 35 1,6 4 50,00
0,80- 0,90 6 15 35 15 4 43,00
0,91- 1,00 8 15 35 15 4 42,00
1,01- 1,20 10 17 35 15 4 39,00
1,21- 1,50 12 23 40 15 4 37,00
1,51 - 2,00 16 28 45 2.0 4 35,00
2,01- 2,40 18 31 50 2,0-3,0 4 35,00
2,41- 2,70 20 34 55 3.0 4 35,00
2,71- 3,10 20 39 60 3,0 4-6* 37,00
3,11- 3,70 22 37 60 4,0 6 37,00
3,71- 4,10 24 40 65 4,0 6 39,00
4,11- 4,60 24 40 65 5.0 6 42,00
4,61- 4,90 26 38 65 5,0 6 46,00
4,91- 5,20 26 48 75 5.0 6 48,00
5,21- 5,70 26 48 75 5,0 6 51,00
5,71- 6,20 26 48 75 50-6,0 6 56,00
6,21 - 6,60 30 49 80 6.0 6 60,00
6,61- 6,90 30 49 80 6,.0-7.0 6 64,00
6,91- 7,20 35 59 95 7.0 6 69,00
7,21- 7,70 35 59 95 7.0 6 78,00
7,71- 8,20 35 59 95 7,0-8,0 6 85,00
8,21- 8,70 35 64 100 8.0 6 94,00
8,71- 8,90 35 64 100 8,0-9,0 6 97,00
8,91- 9,20 35 64 100 9.0 6 99,00
9,21- 9,70 35 64 100 9,0 6 103,00
9,71- 9,90 35 64 100 9.0-10,0 6 110,00
9,91 - 10,70 35 64 100 10,0 6 119,00
10,71 - 10,90 35 64 100 10,0-11.0 6 122,00
10,91 - 11,20 35 64 100 11,0 6 126,00
11,21 - 11,70 35 64 100 11,0 6 129,00
11,71 - 11,90 35 64 100 11,0-12,0 6 135,00
11,91 - 12,60 35 64 100 12,0 6 140,00
12,61 - 12,90 35 64 100 12,0-13,0 6 149,00
12,91 - 13,52 35 64 100 13,0 6 149,00
13,90 - 14,10 35 64 100 14,0 6 202,00
14,90 - 15,10 35 64 100 14,0 6 216,00
15,90 - 16,10 35 64 100 16,0 6 216,00
17,90 - 18,10 35 64 100 18,0 6 254,00
Mehrpreis fiir: - 3. Stelle nach dem Komma (Bsp. 2,955) + 10% Aufschlag
Extra costs for: - 3rd place after comma (example 2,955) + 10% surcharge
- eingeengte Toleranz +/- 0,001 mm + 10% Aufschlag
- restricted tolerance +/- 0,001 mm + 10% surcharge
- Passungsreibahlen (Bsp. 5 P7) + 10% Aufschlag

507 - Reamers for precise seats (example 5 P7) + 10% surcharge



VHM-HSC-Sackloch-Reibahlen mit Innenkiihlung kurz

E.5624.1 47,
| Universal | |
12
' N\ N\ A J- £
WERKS | | [ ") R
VHM (COMPANY) ’
NORM 13
\ J \L 7 \ v 1
TOL. H sc el
H7 TOOL g
\. J \\ J \ J 11 & =
s N\ \ [ N N h
FORM SPEZIAL | . 4
BESCHICHTUNG | L i
A COATING | —
\ 7 \ 7 \\ 7 dE
Artikel-Nr. Article-No.
d1 H7 12 13 11
5,00 12 32 74
6,00 12 33 74
8,00 16 50 91
10,00 20 58 103
12,00 24 68 118
14,00 28 81 132

VHM-HSC-Sacklochreibahlen mit Innenkiihlung kurz

E.5619K.1 %

| Universal | [
12
V N/ N[ ] 3
WERKS- _ o
VHM (COMPANY) L\) l |3 P g~
NORM 5 _
\ 7 \\ 7 \ v,
) ) o
TOL. | S
0/+0,005 | : -
| A
5 g

UNIVERSAL | |sestiictitunc

A TOOoL COATING —_
\ J \\ J \\ J d

Artikel-Nr. Article-No.
d1

0/+0,005 12 13 11
2,95 - 3,05 22 40 75
3,06 - 3,96 24 40 75
3,97 - 4,05 24 40 75
4,06 - 4,96 24 40 75
4,97 - 5,05 24 40 75
5,06 - 5,96 24 40 75
5,97 - 6,05 30 45 80
6,06 - 6,47 30 45 80
6,48 - 6,96 30 63 103
6,97- 7,05 30 63 103
7,06 - 7,96 30 63 103
7,97 - 8,05 35 63 103
8,06 - 8,47 35 63 103
8,48 - 8,96 35 63 103
8,97 - 9,05 35 63 103
9,06 - 9,96 35 63 103
9,97 - 10,05 35 63 103

10,06 - 10,47 35 63 103
10,48 - 10,96 40 63 103
10,97 - 11,05 40 63 103
11,06 - 11,96 40 63 103
11,97 - 12,10 40 63 103

sy Solid carbide HSC blind hole reamers
' with internal coolant short

Rozwiertaki krotkie z weglika spiekan-
ego z chtodz. wew. do obrdébki szybko-
$ciowej HSC do otw. nieprzelotowych

Alesatori MD-HSC con fori lubrificanti
per fori ciechi, serie corta

Escariador para agujeros ciegos
:metal duro integral, serie corta con
refrigeracion interior para alta

velocidad
E.5624.1
do Zahne Stl']ck€ .
flutes [PIEEIE
6,0 4 136,00
6,0 4 136,00
8,0 5] 150,00
10,0 5] 180,00
12,0 5] 225,00
14,0 5] 259,00
=== Solid carbide HSC blind hole reamers
= with internal coolant short
Rozwiertaki krétkie z weglika spiekane-
go z chtodz. wew. do obrdbki szybkos-
ciowej HSC do otwo. nieprzelotowych
Alesatori MD-HSC con fori
lubrificanti, serie corta
Escariador para agujeros ciegos
:metal duro integral, serie corta con
refrigeracion interior para alta
velocidad
E.SBéBKA
d2 h6 zﬂ?jrggs Stiick piece
6,0 5] 116,00
6,0 5] 123,00
6,0 5] 104,00
6,0 5] 108,00
6,0 5] 98,00
6,0 5] 102,00
6,0 5] 97,00
6,0 5] 132,00
8,0 5] 132,00
8,0 5] 128,00
8,0 5] 132,00
8,0 5] 127,00
8,0 5] 150,00
10,0 5] 150,00
10,0 5] 150,00
10,0 5] 150,00
10,0 5] 148,00
10,0 5] 201,00
12,0 5] 201,00
12,0 5] 201,00
12,0 5] 201,00
12,0 5] 203,00

o | =

Bohren HSSE | Gewindebohrer

Reiben HSSE | Bohren VHM

Reiben VHM

Frasen VHM |Frasstifte VHM

ool <4 o

Frasen HSSE |WP-Werkzeuge

Nachschleifen Lehren Sage
— —_— —
n = o

Sonstiges
A
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VHM-Sackloch-Reibahlen kurz

==j#=5 Solid carbide blind hole reamers

622 D ' short
3 : +d1 Rozwiertaki krdtkie z weglika spiekan-
| Universal | ego do otwordéw nieprzelotowych

)
WERKS-

(COMPANY)
VHM || ‘Norm
—
) ’/,—
040,00 ~
+0,005| RH

uAIesatori MD per fori ciechi, serie
corta

:Escar‘iador‘ para agujeros ciegos
metal duro integral, serie corta

| UNIVERSAL
| TOo0L

FE * = ab @ 3,0 mm Zahnezahl 6
— * = starting from @ 3,0 mm 6 flutes
Artikel-Nir. Article-No. E.5622.0
d1 Zahne
0/+0,005 = &) i Gl flutes Stuck piece
1,51- 2,00 16 28 45 2,0 4 44,00
2,01- 2,40 18 31 50 2,0-3,0 4 44,00
2,41 - 2,70 20 34 55 3,0 4 44,00
2,71- 3,10 20 39 60 3.0 4-6* 47,00
3,11- 3,70 22 37 60 4,0 6 47,00
3,71- 4,10 24 40 65 4,0 6 49,00
4,11 - 4,60 24 40 65 50 6 53,00
4,61- 4,90 26 38 65 5,0 6 58,00
4,91 - 5,20 26 48 75 50 6 60,00
5,21- 5,70 26 48 75 5,0 6 64,00
5,71- 6,20 26 48 75 50-6,0 6 71,00
6,21 - 6,60 30 49 80 6,0 6 76,00
6,61- 6,90 30 49 80 6,0-70 6 80,00
6,91- 7,20 85 59 95 7.0 6 87,00
7,21- 7,70 35 59 95 7,0 6 98,00
7,71 - 8,20 85 59 95 7,0-8,0 6 107,00
8,21- 8,70 35 64 100 8,0 6 118,00
8,71 - 8,90 88 64 100 8,0-9,0 6 123,00
8,91- 9,20 35 64 100 9,0 6 124,00
9,21- 9,70 85 64 100 9,0 6 129,00
9,71 - 9,90 35 64 100 9,0-10,0 6 138,00
9,91 - 10,70 85 64 100 10,0 6 149,00
10,71 - 10,90 35 64 100 10,0- 11,0 6 154,00
10,91 - 11,20 85 64 100 11,0 6 158,00
11,21 - 11,70 35 64 100 11,0 6 162,00
11,71 - 11,90 &5 64 100 11,0-12,0 6 169,00
11,91 - 12,60 35 64 100 12,0 6 176,00
12,61 - 12,90 &l 64 100 12,0- 13,0 6 187,00
12,91 - 13,52 35 64 100 13,0 6 187,00
13,90 - 14,10 85 64 100 14,0 6 254,00
14,90 - 15,10 35 64 100 14,0 6 271,00
15,90 - 16,10 85 64 100 16,0 6 278,00
17,90 - 18,10 35 64 100 18,0 6 319,00
Aufpreis fiir Stirnverzahnung: Extra charge for end cut:
o £ . ) < .
1 - 2 Stiick 7 - 2 piece ab 3 Stiick starting from 3 pieces
2,95 - 6,05 21,00 18,00
6,06 - 18,10 28,00 24,00

BohrungsuntermaBtabelle fur Reibahlen Prehole diameter chart for reamers:
<@ 1 mm > 2 10 mm >p 20 > g 30 <p 30
5.09 -0,10 -0,20 -0,25 -0,30 -0,40




VHM-Superfinish-Maschinenreibahlen kurz

I E.5632.0
| Universal | r
12
T
T
‘az
Artikel-Nir. Article-No.
d1 H7 12 13 11
2,00 18 28 80
3,00 27 37 60
4,00 27 37 80
5,00 30 40 80
6,00 30 80 80
8,00 35 50 80
10,00 40 60 90
12,00 45 60 90

VHM-Maschinenreibahlen lang

I E.5620.0
|

a,
Universal | '|_
‘o W a— 12
dhnl. 1
DIN
VHM 212
—
S
—
d2

TOL.
0/+0,005

~ JN _ J
'Y R

UNIVERSAL

—

Artikel-Nr. Article-No.
d1

0/+0,005 = A
0,97 - 1,05 5 40
1,97- 2,05 11 49
2,97- 3,05 15 61
3,97- 4,05 19 75
4,97 - 5,05 23 86
5,97 - 6,05 06 93
6,97 - 6,99 31 109
7,01- 7,05 31 109
7,97 - 8,05 33 117
8,97 - 9,05 36 125
9,97 - 10,05 38 133

10,97 - 11,05 41 142
11,97 - 12,05 44 151

d2

1,8
2,0
3.0
4,0
5.0
6.0
8.0
8.0
8.0
10,0
10,0
12,0
12,0

d2 h6

3.0
3.0
6.0
6.0
6.0
8.0
10,0
12,0

BohrungsuntermaBtabelle fur Reibahlen Prehole diameter chart for reamers:

<g 1T mm >g 10 mm >g 20
-0,10 -0,20 -0,25

==z Solid carbide superfinish machine
' reamers short

Rozwiertaki maszynowe krétkie z
weglika spiekanego do obraébki
super-finiszowej

uAIesatori a macchina MD per super
finitura, serie corta

Escariador de maquina en metal
:duro integral, serie corta para
acabado fino

Rt 1,6 - 3,2

E.5632.0
Zshne " € .

s Stick piece
pal 36,00

40,00

45,00

50,00

58,00

86,00
102,00
130,00

o0 o000 >~D

Iz . .
=454 Solid carbide machine reamers long

Rozwiertaki maszynowe dtugie z
iweglika spiekanego

I_IAIesatori a macchina MD serie lunga

Escariador de maquina en metal
duro integral, serie larga

E.5620.0
€

Zahne " g
flutes Stiick piece

D

24,50
21,80
24,10
31,20
39,50
43,00
56,00
61,00
65,00
81,00
94,00
98,00
122,00

0O o000 oo ooooo s

> g 30 <230
-0,30 -0,40

o | =

Bohren HSSE | Gewindebohrer

Reiben HSSE | Bohren VHM

Reiben VHM

Frasen VHM |Frasstifte VHM

ool <4 o

Frasen HSSE |WP-Werkzeuge

Nachschleifen Lehren Sage
— — —
n = o

Sonstiges
A

5.10



VHM-Maschinenreibahlen lang

== Solid carbide machine reamers long

E.5618.0

=8
=

Rozwiertaki maszynowe dtugie z

| Universal I weglika spiekanego

ahnl. I_IAIesatori a macchina MD serie lunga

—
e H 12
vam |( D1N l
e — ' Escariador de maquina en metal
) ’W :duro integral, serie larga
TOL. 11
H7
—— |
o W e
FORM UNIVERSAL ]
B T00L = - _
\ ) \ ) = Auslaufartikel
*= no future production anymore
Artikel-Nr. Article-No. E_5=G€1 8.0 Artikel-Nr. Article-No. E.5618.0
d1 H7 2 1 d2 Zihne  Stick piece 1 H7 12 1 d2 e | | Back place
1,00 5 40 1,0 4 14,50 4,60 21 80 4,6 4 25,50
1,10 7 40 1,1 4 14,50 4,70 21 80 4,7 4 25,50
1,20 7 40 1,2 4 14,50 4,80 23 86 4,8 6 28,00
1,30 7 40 1h3 4 14,50 4,90 23 86 4,9 5] 28,00
1,40 8 40 1,4 4 14,50 5,00 23 86 5.0 6 28,00
1,50 8 40 1,5 4 14,50 5,10 23 86 5,1 5] 28,00
1,60 9 43 1,6 4 14,50 5,20 23 86 5,2 6 28,00
1,70 10 46 1,7 4 14,50 5,30 23 86 53 5] 28,00
1,80 10 46 1,8 4 14,50 5,40 26 93 5,4 6 32,00
1,90 10 46 1,9 4 14,00 5,50 26 93 5,5 5] 32,00
2,00 11 49 2,0 4 14,00 5,60 26 93 5,6 6 36,00
2,10 11 49 2,1 4 14,00 5,70 26 93 5,7 5] 36,00
2,20 12 53 2,2 4 14,00 5,80 26 93 5,8 6 36,00
2,30 12 53 2.3 4 15,00 5,90 26 93 59 5] 36,00
2,40 14 54 2,4 4 17,00 6,00 26 93 8,0 6 36,00
2,50 14 57 2,5 4 17,00 6,50 28 101 8.5 5] 48,00
2,60 14 57 2,6 4 17,00 7,00 31 108 7,0 6 52,00
2,70 15 81 2,7 4 18,50 7,50 31 108 7.5 B 56,00
2,80 15 61 2,8 4 18,50 8,00 33 117 8,0 6 57,00
2,90 15 81 2,9 4 18,50 8,50 33 117 8.5 5] 63,00
3,00 15 61 3,0 4 18,50 9,00 36 125 9,0 6 64,00
3,10 16 65 8,1 4 19,60 9,50 36 125 9.5 5] 72,00
3,20 16 65 3.2 4 19,60 10,00 38 133 10,0 6 74,00
3,30 16 65 8,3 4 19,60 10,50 38 133 10,5 B 80,00
3,40 18 70 3.4 4 19,60 11,00 41 142 11,0 6 81,00
3,50 18 70 8.3 4 19,60 11,50 41 142 11,5 B 90,00
3,60 18 70 3,6 4 19,60 12,00 44 151 12,0 6 93,00
3,70 18 70 8.7 4 19,60 12,50 44 151 12,5 B 93,00
3,80 19 75 3,8 4 22,50 13,00 44 151 13,0 6 128,00
3,90 19 75 3.9 4 22,50
4,00 19 75 4,0 4 22,50
4,10 19 75 4.1 4 22,50
4,20 19 75 4,2 4 22,50
4,30 21 80 4l ) 4 25,50
4,40 21 80 4,4 4 25,50
4,50 21 80 4,5 4 25,50



VHM-HSC-Reibahlen mit Kiihlkanalen in den Nuten lang

=sj#4 Solid carbide HSC reamers with coo-
== lant system in the flutes long

E.5634.1 »-d1-‘ Rozwiertaki dtugie z weglika spiekane-

- i : igo do obrébki szybkosciowej HSC z
I Universal I 12 " chtodz. wew. w ostrzach
f ) (werks) ( Lzl) ) l S Alesatori MD-HSC con fori lubrificanti
vim || comeam > i lungo i taglienti
13 Ay
|
el

o | =

Bohren HSSE | Gewindebohrer

\ J LNORMA L J g Escariador en metal duro integral

—_— — = :con refrigeracion interior en las
ToL. HSC \ ranuras, serie larga para alta
H7 T00L velocidad

=5,

Fir Durchgangsbohrungen
For through holes

Bohren VHM

Artikel-Nr. Article-No. E.56€34.1
d1 H7 12 13 X d2 Zahne Stiick piece i
5,00 12 32 74 6.0 4 148,00 ﬁ4
6,00 12 a3 74 6.0 4 148,00 8
8,00 16 50 91 8.0 6 168,00 T
10,00 20 58 103 10,0 6 197,00
12,00 24 68 118 12,0 6 249,00
14,00 28 81 132 14,0 6 289,00

Reiben VHM

VHM-HSC-Reibahlen mit Kiihlkanialen in den Nuten lang

=je=a Solid carbide HSC reamers with
S

E 5625 1 coolant system in the flutes long
3 5 "':H" Rozwiertaki dtugie z weglika siekanego

| Universal | @ 177 gl 0 0brébki szybkosciowe] HSC z chi-
p ~ S _ 2 . odzeniem wewnegtrznym w ostrzach
WERKS | | [ ") L S Alesatori MD-HSC con fori lubrificanti
(COMPANY) sl ) . .
VHM L 3 lungo i taglienti
| -
|
‘a2’

Frasen VHM |Frasstifte VHM

NORM
,—l & . :_: W Escariador en metal duro integral
o :con refrigeracion interior en las
0/ 131505 Hsc ranuras, serie larga para alta
+0. TOO0L velocidad
\, J \ J \\ J 1

ool <4 o

Frasen HSSE |WP-Werkzeuge

Fiir Durchgangsbohrungen
For through holes

Artikel-Nr. Article-No. E.56€25.1
" 5]
e s i ce e | sk 210
4,80- 5,15 12 32 74 6,0 pal 178,00
5,16 - 5,79 12 32 74 6.0 4 217,00
5,80- 6,15 12 33 74 6,0 pal 217,00
6,16 - 6,79 16 49 91 8,0 4 248,00 E/I /I
6,80- 7,15 16 49 91 8,0 4 248,00 E
7,16 - 7,69 16 49 91 8,0 6 248,00
7,70 - 8,15 16 50 91 8,0 5] 248,00 —
8,16 - 8,69 20 57 103 10,0 6 292,00 f_J
8,70 - 9,15 20 57 103 10,0 5] 292,00 E
9,16 - 9,59 20 57 103 10,0 6 292,00 E’I 2
9,60 - 10,15 20 58 103 10,0 5] 292,00 3
10,16 - 10,59 24 67 118 12,0 6 368,00 27
10,60 - 11,15 24 67 118 12,0 5] 368,00 m
11,16 - 11,59 24 67 118 12,0 6 368,00 l°§",
11,60 - 12,15 24 68 118 12,0 5] 368,00 '0213
12,16 - 12,70 28 81 132 14,0 6 425,00 (_?]
12,71 - 13,15 28 81 132 14,0 5] 425,00
13,16 - 13,59 28 81 132 14,0 6 425,00
13,60 - 14,15 28 81 132 14,0 5] 425,00

5.12



VHM-HRC/NC-Maschinenreibahlen

== Solid carbide HRC/NG reamers
E 5631 1 41 IF{ozwier‘taki z weglika spiekanego do
|B.’I |B.2|B.3|B.4| — ) ;n;t;ﬁgszi%vg&vgardzanych do 65 HRC
r N\ N\
ahnl. <65 12 [ | J Alesatori MD-HRC/NC a macchina
VHM ‘27;’2” HRL' J_
\ J Escariador de maquina NC en
) :metai duro integral para alta dureza
TOL.
H7
\ 7 \L v
e W e 1
FORM 11 Blue l
A Cut —
— d2
Artikel-Nr. Article-No. E.56é!1.1 Artikel-Nr. Article-No. E.56é!1.1 Artikel-Nr. Article-No. E.5631.1
e 3o ode Zme o 4o o3 o a2 2 g5, ST o2 3 on g 2 g7
098 6 16 50 40 3 44,00 4,00 27 37 80 40 4 51,00 7,50 31 67 108 80 6 77,00
099 6 16 50 40 3 44,00 4,01 21 43 77 40 4 51,00 7,60 31 67 1089 80 6 77,00
100 6 16 50 40 3 44,00 4,02 21 43 77 40 4 51,00 7,70 33 75 117 80 6 77,00
101 6 16 50 40 3 44,00 4,03 21 43 77 40 4 51,00 7,80 33 75 117 80 6 77,00
102 6 16 50 40 3 4400 410 21 40 82 60 6 62,00 7,90 33 75 117 80 6 77,00
103 9 16 50 40 3 44,00 4,20 21 40 82 60 6 62,00 7,97 33 75 117 80 B 77,00
148 9 16 50 40 3 51,00 4,30 23 40 82 60 6 62,00 7,98 33 75 117 80 6 77,00
149 9 16 50 40 3 51,00 4,40 23 40 82 60 6 62,00 7,99 33 75 117 80 B 77,00
1,50 9 16 50 40 3 51,00 4,50 23 40 82 60 6 62,00 800 35 50 117 80 6 77,00
1,59 9 16 50 40 3 51,00 4,60 23 40 82 60 6 62,00 801 33 75 117 80 6 77,00
1,52 9 16 50 40 3 51,00 4,70 23 40 82 60 6 62,00 802 33 75 117 80 6 77,00
1,60 10 16 50 40 3 51,00 4,80 26 51 93 60 6 62,00 8,03 33 75 117 80 6 77,00
1,70 10 16 50 40 3 51,00 4,90 26 51 93 60 6 62,00 8,10 33 71 117 100 6 95,00
1,80 11 16 50 40 3 51,00 4,97 26 51 93 60 6 62,00 8,20 33 71 117 100 6 95,00
1,90 11 16 50 40 3 51,00 4,98 26 51 93 60 6 62,00 8,30 33 71 117 100 6 95,00
1,97 12 16 50 40 4 51,00 4,99 26 51 93 60 6 62,00 840 33 71 117 100 6 95,00
1,98 12 16 50 40 4 51,00 5,00 30 40 80 60 6 62,00 8,50 33 71 117 100 6 95,00
199 12 16 50 40 4 51,00 5,01 26 51 93 60 6 62,00 860 33 71 117 100 6 95,00
2,00 18 28 50 30 4 51,00 5,02 26 51 93 60 6 62,00 8,70 368 79 125 100 6 95,00
2,01 12 16 50 40 4 51,00 5,03 26 51 93 60 6 62,00 8,80 36 79 125 100 6 95,00
2,02 12 16 50 40 4 51,00 5,10 26 51 93 60 6 62,00 890 36 79 125 100 6 95,00
2,03 12 16 50 40 4 51,00 5,20 26 51 93 6,0 6 62,00 9,00 368 79 125 100 6 95,00
2,10 12 16 50 40 4 51,00 5,30 26 51 93 B0 6 62,00 9,10 36 79 125 100 6 95,00
2,20 13 16 50 40 4 51,00 5,40 26 51 93 6,0 6 62,00 9,20 36 79 125 100 6 95,00
2,30 13 16 50 40 4 51,00 5,50 26 51 93 B0 6 62,00 9,30 36 79 125 100 6 95,00
2,40 16 26 60 40 4 51,00 5,60 26 51 93 6,0 6 62,00 9,40 36 79 125 100 6 95,00
2,50 16 26 60 40 4 51,00 5,70 26 51 93 60 6 62,00 9,50 36 79 125 100 6 95,00
2,60 16 26 60 40 4 51,00 5,80 26 51 93 6,0 6 62,00 9,60 368 79 125 100 6 95,00
2,70 17 30 64 40 4 51,00 5,90 26 51 93 B0 6 62,00 9,70 38 87 133 100 6 95,00
2,80 17 30 64 40 4 51,00 5,97 26 51 93 6,0 6 62,00 9,80 38 87 133 100 6 95,00
2,90 17 30 64 40 4 51,00 5,98 26 51 93 B0 6 62,00 9,90 38 87 133 100 6 95,00
2,97 17 30 64 40 4 51,00 5,99 26 51 93 6,0 6 62,00 9,97 41 87 133 100 6 95,00
2,98 17 30 64 40 4 51,00 6,00 30 50 80 60 6 62,00 9,98 41 87 133 100 6 95,00
2,99 17 30 64 40 4 51,00 6,01 26 51 93 6,0 6 62,00 9,99 41 87 133 100 6 95,00
3,00 27 37 60 30 4 51,00 6,02 26 51 93 B0 6 62,00 10,00 40 60 133 100 6 95,00
3,01 177 30 64 40 4 51,00 6,03 26 51 93 6,0 6 62,00 10,01 41 87 133 100 6 95,00
302 17 30 64 40 4 51,00 6,170 26 59 101 80 6 77,00 10,02 41 87 133 100 6 95,00
3,03 17 30 64 40 4 51,00 6,20 26 59 101 80 6 77,00 10,03 41 87 133 100 6 95,00
3,10 18 34 68 40 4 51,00 6,30 26 59 101 80 6 77,00 10,04 41 87 133 100 6 95,00
3,20 18 34 68 40 4 51,00 6,40 26 59 101 80 6 77,00 10,05 41 87 133 100 6 95,00
3,30 18 34 68 40 4 51,00 6,50 26 59 101 80 6 77,00 11,97 44 939 150 12,0 6 125,00
340 20 40 74 40 4 51,00 6,60 26 59 101 80 6 77,00 11,98 44 99 150 12,0 6 125,00
3,50 20 40 74 40 4 51,00 6,70 26 59 101 80 6 77,00 11,99 44 99 150 12,0 6 125,00
360 20 40 74 40 4 51,00 6,80 31 67 109 80 6 77,00 12,00 45 60 150 12,0 6 125,00
3,70 20 40 74 40 4 51,00 6,90 31 67 109 80 6 77,00 12,01 44 99 150 12,0 6 125,00
3,80 21 43 77 40 4 51,00 7,00 31 67 109 80 6 77,00 12,02 44 99 150 12,0 6 125,00
3,90 21 43 77 40 4 51,00 7,170 31 67 108 80 6 77,00 12,03 44 939 150 12,0 6 125,00
397 21 43 77 40 4 51,00 7,20 31 67 109 80 6 77,00 12,04 44 99 150 12,0 6 125,00
3,98 21 43 77 40 4 51,00 7,30 31 67 1089 80 6 77,00
399 21 43 77 40 4 51,00 7,40 31 67 109 80 6 77,00



Cermet-NC-Maschinenreibahlen

I E.5626.
|

Universal

| 8089 |

TOoOL

f ( annt. )
CERMET || DIN [HSC]

S
TOL.
H7
—

Y )

UNIVERSAL

—

d1 H7

3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
5,50
6,00
6,50
7,00
7,50
8,00
8,50
9,00
9,50
10,00
11,00
12,00
13,00
14,00
15,00
16,00
17,00
18,00
19,00
20,00

Artikel-Nr. Article-No.

13

41
44
43
47
52
57
57
63
69
69
75
75
81
81
87
96
105
105
110
112
120
123
130
131
137

11

60

60

75

75

85

93

93
101
108
108
117
117
120
125
133
142
151
151
160
162
170
175
182
189
196

d2

3.0
4,0
4,0
50
5,0
6.0
6.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
16.0
16,0

BohrungsuntermaBtabelle fur Reibahlen Prehole diameter chart for reamers:

<g 1T mm
-0,10

>g 10 mm
-0,20

>g 20
-0,25

S| ;
ﬁ Cermet NC machine reamers

Rozwiertaki maszynowe cermetowe
ddo obraébkii szybkosciowej HSC do
maszyn CNC

I_IAIesatori a macchina in cermet NC

Escariador de maquina NC en
Cermet

ab 2 11 mm mit Cermetkopf und Stahlschaft
from @ 11 mm with Cermet head and steel shank

E.5626.0
Zshne " € .
s Stiick piece
63,00
69,00
70,00
84,00
88,00
99,00
100,00
113,00
115,00
122,00
121,00
130,00
133,00
153,00
146,00
164,00
169,00
207,00
223,00
259,00
291,00
324,00
360,00
423,00
448,00

N

OO0 000000000 »~SP~M_S-D™MDBDD

> e 30 <230
-0,30 -0,40

o | =

Bohren HSSE | Gewindebohrer

Reiben HSSE | Bohren VHM

Reiben VHM

Frasen VHM |Frasstifte VHM

ool <4 o

Frasen HSSE |WP-Werkzeuge

Nachschleifen Lehren Sage
— _— —
n = o

Sonstiges
—

5.14



5.15

VHM-Reibahlen XL

E.5621.0

)
TOL.
0/+0,005

———
' W
FORM UNIVERSAL

d1

0/+0,005 =
2,95 - 3,05 20
2,95 - 3,05 20
3,95 - 4,05 24
3,95- 4,05 24
4,95 - 5,05 26
4,95 - 5,05 26
5,95- 6,05 26
5,95- 6,05 26
6,95 - 7,05 35
7,90- 8,10 35
8,90- 9,10 35
9,90 - 10,10 35
10,90 - 11,10 35
11,90 - 12,10 35
12,90 - 13,10 35
13,90 - 14,10 35
14,90 - 15,10 35
15,90 - 16,10 35

A1,
| Universal | [
, N N\ 12
WERKS-| =40 l
VHM (COMPANY)
NoRM | E— 13
\ J \\ P — 1
L
d2

Artikel-Nr. Article-No.

13

VS
129

75
125

73
123

73
123
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115

11

100
150
100
150
100
150
100
150
180
150
150
150
150
150
150
150
180
150

d2 h6

3.0
3.0
4,0
4,0
5,0
50
6.0
6.0
7.0
8.0
9.0
10,0
11,0
12,0
13,0
13.0
14,0
16.0

SjFa
2

=
na
—

Zahne
flutes

(0]

OO0 OO0 o0Oo0Ooononoonoon oo o oo

Solid carbide reamers XL

Rozwiertaki z weglika
spiekanego bardzo dtugie

Alesatori MD, XL

Escariador de maquina en metal
duro integral, serie extra larga

E.5621.0
<

Stick piece

72,00
98,00
64,00
98,00
79,00
98,00
86,00
101,00
113,00
140,00
163,00
181,00
207,00
230,00
242,00
258,00
278,00
294,00

ZwischenmalBe zum nachsthéheren Preis! Intermediate sizes to the next higher price!

BohrungsuntermaBtabelle fur Reibahlen Prehole diameter chart for reamers:

<g 1T mm
-0,10

>g 10 mm

-0,20

>g 20
-0,25

> 30
-0,30

<230
-0,40



HM-bestiickte-IVMlaschinenreibahlen kurze Schneide

I E.5606.0 «
| Universal | 12
Z = X
Hm || 2N 1 ] 3
. J \\ V ;I l
Sm—
TOL.
H7 %& {mic
\ J \\ J \L
o WY a—
FORM || yniversar
B T00L —
e e/ d2
d1 H7 12
16,00 55
17,00 22
18,00 55
19,00 22
20,00 55
21,00 25
22,00 25
23,00 25
24,00 25
25,00 25
26,00 25
27,00 30
28,00 30
29,00 30
30,00 30
31,00 30
32,00 30
34,00 30
35,00 30
36,00 30
38,00 30
40,00 30

BohrungsuntermaBtabelle fur Reibahlen Prehole diameter chart for reamers:

=

ABRADADPDDMNDNOUWWOWWWWWLBMPLDPLDMDMDMPDMLODLDD

<21 mm
-0,10

>g 10 mm
-0,20

>g 20
-0,25

=sj=4 Carbide tipped machine reamers
= short flutes

Rozwiertaki maszynowe krétkie z
chwytem ze stali narzedziowej i
ostrzem z weglika spiekanego

uAIesatori a macchina con placchette
in MD, taglienti corti

iEscar‘iador‘ de maquina con plaquitas
de metal duro, serie corta

E.5606.0
Zahne € .
flutes Stiick piece
60,00
67,00
64,00
68,00
67,00
73,00
73,00
90,00
93,00
93,00
101,00
120,00
175,00
120,00
120,00
132,00
132,00
156,00
156,00
171,00
171,00
180,00

(0]

00 00 0 00 00 O 0 0O WM WMMWMOWMOMOOOOOMOOOMO M

> e 30 <o 30
-0,30 -0,40

O | =

Bohren HSSE | Gewindebohrer

Reiben HSSE ‘ Bohren VHM ‘

Reiben VHM

Frasen VHM |Frasstifte VHM

ool <4 o

Frasen HSSE |WP-Werkzeuge

Nachschleifen Lehren Sage
— _— —_—
n = o

Sonstiges
—
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HM-bestiickte-Maschinenreibahlen lange Schneide

-sj#=; Carbide tipped machine reamers
=t

long flutes
E.5607 .0 'cﬂ' Rozwiertaki maszynowe dtugie z
- _ chwytem ze stali narzedziowej i
[ Universal | i ostrzem z weglika spiekanego
f 1( DIN ) '::I LANG 1 TP, Alesatori a macchina con placchette
HM || 50904 | = in MD, taglienti lunghi
\ 7 \ 7 ;I

SR
TOL.
H7 §§ {mic

. N\ )
FORM UNIVERSAL

|
B T00L o

13
J - :Escariador de maquina con plaquitas
|

de metal duro, serie larga
1 e
it

Artikel-Nr. Article-No. E.5G€07.D
d1 H7 12 13 1 de Zahne Stiick _piece
16,00 45 130 210 2 6 80,00
17,00 56 134 214 2 6 87,00
18,00 56 139 219 2 6 82,00
19,00 56 143 223 2 6 97,00
20,00 56 148 228 2 6 91,00
21,00 56 152 032 2 6 105,00
22,00 56 157 237 2 6 105,00
23,00 56 161 241 2 6 129,00
24,00 70 169 268 3 8 129,00
25,00 70 169 268 3 8 129,00
26,00 70 174 273 3 8 142,00
27,00 70 178 277 3 8 167,00
28,00 70 178 277 3 8 167,00
29,00 70 182 281 3 8 168,00
30,00 70 182 281 3 8 168,00
31,00 70 186 285 3 8 192,00
32,00 70 193 317 4 8 192,00
34,00 70 197 321 4 8 223,00
35,00 70 197 321 4 8 223,00
36,00 70 201 325 4 8 249,00
38,00 70 205 329 4 8 249,00
40,00 70 205 329 4 8 257,00

BohrungsuntermaBtabelle fur Reibahlen Prehole diameter chart for reamers:
<@ 1 mm > 2 10 mm >p 20 > g 30 <p 30
517 -0,10 -0,20 -0.25 -0,30 -0,40




HM-bestiickte-Maschinendehnreibahlen kurz

E.5608.0

| Universal

[ DIN )
ahnl.
L8051 )

SHORT
—

——1

;I

(—  KuRz

{[me

\ J \\ J \.

S—
UNIVERSAL
TOOL

~—

d1 H7

16,00
17,00
18,00
19,00
20,00
22,00
24,00
25,00
26,00
28,00
30,00
32,00
34,00
35,00
36,00
38,00
40,00

d1

a2

.
1‘ |

22
22
22
22
22
25
25
25
25
30
30
30
30
30
30
30
30

VHM-Kegelreibahle 1:50

| Universal |
é N/ 3
WERKS- 5:"5‘:%
VHM (COMPANY)
NORM
\ 7 \\ 7 ;I
)
TOL.
H7
—
‘e Y amm—
FORM UNIVERSAL
A
—
d1
1,50
2,00
3,00
4,00
5,00
6,00
8,00

BohrungsuntermaBtabelle fur Reibahlen Prehole diameter chart for reamers:

12

37
48
58
68
73
105
145

Artikel-Nr. Article-No.

13

130
134
138
143
148
157
168
168
174
178
182
193
197
197
201
205
205

11

210
214
2]
223
228
237
268
268
273
277
281
317
321
321
325
329
329

Artikel-Nir. Article-No.

11

57
68
80
93
100
135
180

d2

2,50
2,50
3.15
4,00
5,00
6,30
8,00

o
n

AMADPMDPMNDIMNPMNWOWOWWWMDMPODLODMNDMNDMND

<g 1T mm

-0,10

>g 10 mm

-0,20

>g 20
-0,25

SR
>

na
—

Zahne
flutes

(0]

SIZ . .
= Solid carbide conical reamers 1:50

ol
na

Zahne
flutes

o O o o o »

> 30
-0,30

00 0 00 O O MW MOWMO®MOMOMOMMODO D

Carbide tipped machine reamers
short

Rozwiertaki maszynowe krétkie z

chwytem ze stali narzedziowej i
ostrzem z weglika spiekanego

Alesatori a macchina con placchette

in MD, serie lunga

Escariador expansible de maquina
con plaquitas de metal duro, serie
corta

E.5608.0
€

Stick piece

253,00
268,00
260,00
274,00
262,00
276,00
336,00
336,00
376,00
396,00
409,00
470,00
562,00
562,00
577,00
591,00
594,00

Rozwiertaki z weglika spiekanego
stozkowe, zbieznosé 1:50

Alesatori conici 1:50 MD

Escariadores conicos de metal duro

1:50

E.5609.0
&

Stick piece

104,00
108,00
126,00
138,00
160,00
215,00
270,00

<230
-0,40

o | =

Bohren HSSE | Gewindebohrer

Reiben HSSE | Bohren VHM

Reiben VHM

Frasen VHM |Frasstifte VHM

ool <4 o

Frasen HSSE |WP-Werkzeuge

Nachschleifen Lehren Sagen
— — —
n = o

Sonstiges
A
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Materialgruppe
material group

1.1

1.2

1.3

2.1

3.1

3.2

3.3

3.4

4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

5.1

5.2

6.1

6.3

6.4

Einsatzrichtwerte Estimated values for use

VR /f
/ <@2

0,020
0,025
0,030
0,040
0,050
0,060
0,080
0,100

0O NOUL_MR®BND =

<@ 4

0,040
0,050
0,060
0,080
0,100
0,120
0,160
0,200

<@ 6

0,050
0,060
0,080
0,100
0,120
0,160
0,200
0,250

<@ 8

0,060
0,080
0,100
0,125
0,160
0,200
0,250
0,320

Vorschub (mm/U) feed
<@ 10 <@ 12

0,080
0,090
0,120
0,160
0,200
0,250
0,310
0,400

VHM-Reibahlen VHM-reamers

blank uncoated

Vc (m/min)

20 - 25

15 -20

10-15

6-10

6-10

30-40

20 - 25

15-20

15-20

30- 35

20 - 30

18 -24

20 - 30

18- 24

18-24

15-20

6-10

VR / fz

5 1 Reibahlen mit IK blank: Vc und fz

Reibahlen mit IK beschichtet: Vc und fz

beschichtet coated

Vc (m/min)

18-24

18-24

12 -16

8-12

8-12

30-35

30-35

18 -24

18 - 24

33 -40

25-32

22 - 28

24 - 32

22 - 30

22 - 30

18 -24

+ 50 %
+100 %

VR / fz

Reamers with internal coolant uncoated: Vc and fz
Ve and fz

0,080
0,100
0,140
0,180
0,220
0,280
0,340
0,440

<@ 14
0,105
0,115
0,165
0,210
0,260
0,330
0,400
0,520

<@ 18

0,130
0,145
0,205
0,265
0,330
0,410
0,505
0,650

<@ 22

0,160
0,175
0,250
0,320
0,395
0,500
0,610
0,790

<@ 26

0,185
0,200
0,290
0,375
0,465
0,590
0,710
0,920

<@ 30
0,215
0,230
0,335
0,430
0,530
0,680
0,810
1,050

VHM-Kegelsenker VHM-countersink

Ve (m/min)

50

45

35

25

25

50

25

100

25

20

30

<@ 10

340

500

220

120

130

400

800

1600

120

100

180

Reamers with internal coolant coated:

Vf (mm/min)

<@ 20

320

245

110

60

70

200

400

800

60

40

80

+ 50 %
+100 %

<@ 31

220

170

75

40

45

140

270

500

40

30

60



